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ZINQ Nachbehand-
lungssysteme

Glanzende Aussichten fur lhre
feuerverzinkten Produkte




Glanzerhalt durch
Nachbehandlung

Mit duroZINQ® oder microZINQ® feuerverzinkte Oberflachen auf Stahl bieten den
bestmoglichen Korrosionsschutz.

Um den Glanz feuerverzinkter Oberfldchen langer zu erhalten, haben wir die ZINQ®
Nachbehandlungssysteme entwickelt. Der zusatzliche Schutz legt sich wie eine
zweite Haut um die Bauteile und schitzt diese temporar vor Verwitterung durch
atmospharische Einfliisse, die Oxidationsprodukte (Zinkhydroxyd) auf der Oberfla-
che bilden kénnen.

Perfekte Oberflachen glanzend geschitzt: ZINQ® Nachbehandlungssysteme.



bspharischer Verwitterung
n Ihrer Bauteile im :

1eiden von oberflachl ;
Auftreten von Grundmetallkor
sgert '

prechend nochmals

sarme und energiesparend

ten der Bauteile nach der P nerell moglich*

edoch eine Einzelprifung.

Nicht passiviertes / passiviertes Musterblech: links im Nullzustand, rechts nach 4 Wochen.




Glanzende
Aussichten

Bei ZINQ haben Sie die Wahl zwischen zwei jahrzehntelang bewahrten Nachbe-
handlungssystemen, die als Topcoat direkt auf die Zinkoberflache appliziert werden:

> duropass® reagiert nach der Applikation mit der verzinkten Oberflache.
Es bildet sich so eine transparente, sehr diinne, schiitzende Schicht mit
leichtem Blaustich aus.

> duroseal® wird im Tauchverfahren nach dem Verzinkungsprozess appliziert.
Sie wirkt wie eine sehr diinne Schutzschicht, die sich auf den Zinkiiberzug legt.

Nachbehandlungssystem

Zinkschicht

Stahl

Das Nachbehandlungssystem legt sich wie eine zweite Haut auf die Zinkschicht.



Ubersicht Eigenschaften

duropass® duroseal®
(Passivierung) (Versiegelung)
=

anorganisch

Tauchapplikation

Sprihapplikation

frei von Chrom VI (CrVI)

frei von Cobalt (Co)
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beschichtbar

* ZINQ empfiehlt jedoch eine Einzelprifung.

—

Warum anorganisch?

Organische Versiegelungen sind meist qualitativ einfache, kostenglinstige
Lacke mit einem hohem Lésemittelanteil, die nach der Applikation energie-
intensiv getrocknet werden missen und zudem toxische Biofilme in den
Prozessbadern bilden kénnen.

Die von uns verwendeten anorganischen Nachbehandlungssysteme werden
einfach durch Tauchen oder Spriihen emissionsarm und energiesparend appli-
ziert. Testergebnisse zeigen die iberlegene Leistungsfahigkeit anorganischer
Nachbehandlungssysteme.

Wenn Sie Interesse an den Ergebnissen unserer Vergleichsstudie zum Einsatz
von Nachbehandlungsstoffen haben, dann schicken Sie uns eine E-Mail an
glanzerhalt@zing.com.



ZINQ.com

Haben Sie Fragen zu den innovativen
Dienstleistungen von ZINQ?

Dann schreiben Sie uns eine E-Mail an info@zing.com
oder rufen Sie kostenfrei an unter
0800-9403020



