
 
 

 
 

 

 ©Galva Power Group NV 
 

Page | 1 sur 1 www.zinq.com 

Bases techniques de la galvanisation à chaud 

5 État de surface à la livraison 
5.3 Défauts de surface 

 

Les rayures provoquées par le traitement de l’acier, les plieuses et les cisailles, ainsi que les 

marquages mais aussi les traces de disqueuse restent visibles après la galvanisation à 

chaud. Les défauts de laminage peuvent entraîner des surépaisseurs locales. 


