ZINQ

Technische Grundlagen des Feuerverzinkens

4 Konstruktive Gestaltung

4.1 Anhangemoglichkeit

Alle Werkstlicke werden an Traversen aufgehangt und durchlaufen so den
Verzinkungsprozess. Bei Kleinteilen reicht meist ein Loch, groBere Teile brauchen
mindestens zwei Locher zum Aufhingen. Die notigen Locher oder Osen kénnen meist so
angeordnet werden, dass sie an der Sichtseite nicht storen. Eine vorherige Abstimmung mit
der Verzinkerei ist zu empfehlen.
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