ZINQ
Technische Grundlagen des Pulverbeschichtens

3  Konstruktive Gestaltung
3.1 Anhangemdglichkeit

Alle Werkstiicke werden fir den Beschichtungsprozess mit Haken oder Draht an Traversen
aufgehadngt. In der Regel werden mindestens 2 Aufhiangemdglichkeiten (Bohrungen oder
Osen) bendtigt, um ein Verdrehen der Bauteile zu verhindern. Zur Minimierung stérender
Einflisse auf Sichtseiten ist eine vorherige Abstimmung mit dem Beschichtungsbetrieb
empfehlenswert.



