ZINQ
Technische Grundlagen des Pulverbeschichtens

2 Materialwahl
2.5 Schwarzstahl

Die Pulverbeschichtung auf unverzinktem Stahl zeichnet sich durch eine extrem gute
Haftfestigkeit aus und wird vorwiegend flir den Einsatz in Innenrdumen gewahlt.

Um ohne Feuerverzinkung einen Korrosionsschutz sicherstellen zu kdnnen, der fiir den
Aullenbereich geeignet ist, sind folgende Hinweise zu beachten:

e mechanische Beschadigungen fiihren wesentlich schneller zu Korrosion, da die
schiitzende Zinkschicht fehlt

e Samtliche Kanten sind zu runden
e Spalten, Dopplungen, unverschlossene Hohlrdaume, Schweilspritzer sind nicht zulassig
e Oberflachenzustand:

- Strahlvorbereitung: Rost ist zuldssig, eingeschrankte Entfettungswirkung

- Chemische Vorbehandlung: Rost kann nicht entfernt werden, sehr gute
Entfettungswirkung

e eine Aufhangemdglichkeit ist kundenseitig vorzusehen.

Mit Hilfe einer zusatzlichen Epoxid-Pulverlack-Grundierung kénnen der Korrosionsschutz auf
Flachen sowie der Kantenschutz wesentlich verbessert werden.

Bitte beachten Sie auch die Hinweise bzgl. Laserkanten bei Punkt , Oberflachenzustand bei
der Anlieferung > Laserkanten”.



