ZINQ

Technische Grundlagen des Feuerverzinkens

4  Konstruktive Gestaltung
4.6 Eigenspannungen und Verzug

Zur Verringerung/Vermeidung von Eigenspannungen und ungewolltem Verzug aus dem
Verzinkungsprozess sollten bei der Konstruktion und Fertigung folgende Empfehlungen
beachtet werden:

e Minimierung der fertigungsbedingten Eigenspannungen
(z. B. durch geeignete SchweiRfolge),

e Vermeiden von Steifigkeitsspriingen/konstruktiven Kerben
(moglichst kleine Dickenunterschiede),

e Wahl moglichst symmetrischer Querschnitte,

e Wadrmeausdehnung berlicksichtigen
(z. B. Sicken in Fillbleche).

Verzug vermeiden
durch geeignete

Schweiffolge und
symmetrische H
Querschnitte.

problematisch
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