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Voigt & Schweitzer

3  Materialwahl und Bearbeitung des Materials
3.6 Kaltverformung

Durch das Kaltverformen werden Eigenspannungen in das Bauteil eingebracht, die beim
Verzinken frei werden kdnnen und dann zum Verzug der Konstruktion flihren. Zudem kommt
es in Abhdngigkeit vom Kaltverformungsgrad zu einer Beeinflussung des Verformungsver-
mogens des Stahls (Alterung). In diesem Fall kann das Einwirken der Zinkschmelze negative
Folgen bis hin zur Schadigung des Bauteils haben.

Der zuldssige Grad der Kaltverformung ist abhdngig von der verwendeten Materialgiite.
Die sichere Verzinkung kaltgeformter Teile ist im Zweifelsfall mittels einer Probeverzinkung
zu Uberprifen.
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